Eskaphor

— schafft saubere Grundlagen.
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Substanz. Partnerschaftlich. Erleben.

Phosphatierung
von Stahl, Eisen,
Aluminium

und verzinktem

Material
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Eisendickschichtphosphat

Eisenphosphatschichten
sind keine kristallinen,
sondern amorphe®
Schichten.

*ohne Gestalt
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Die Beschichtung einer Metalloberflache ist qualitativ malRgeblich abhangig
von der Vorbehandlung der Werkstlickoberflache. Erst wenn eine perfekt
vorbehandelte Oberflache vorliegt, die frei ist von storenden Verunreinigun-
gen (z.B. Ole, Fette) und eine intensive Konversionsschicht gebildet wurde,
kann eine ausgezeichnete Lackhaftung und ein tiefgreifender Korrosions-
schutz erzielt werden.

Diese Aufgabe Ubernehmen unsere kombinierten Entfettungs- und
Eisenphosphatierungsmittel der Eskaphor W-Reihe, die in einem
Prozel3schritt entfetten und phosphatieren. Hierbei laufen folgende
Teilreaktionen ab:

I Reinigen und Entfetten der Werkstiickoberflache
Zuerst werden storende Verschmutzungen durch oberflachenaktive
Tenside entfernt.

I Beizen der Oberflache
Ist die Oberflache frei von organischen Verunreinigungen, so kann der
initilerende Beizprozel3 beginnen. Saureionen I0sen Metallionen aus
der Werkstiickoberflache.

I Schichtbildungsreaktion
Durch den Beizproze kommt es an der Grenzflache lokal zu einem
pH-Wert-Anstieg, wodurch sich die herausgelosten Metallionen mit
den Phosphaten aus der Phosphatierungslosung zu festhaftenden
Metallphosphaten bzw. Metallhydroxiden verbinden.

Sie haben die Wahl

Innerhalb der Eskaphor W-Produktreihe wurden zwei unterschiedliche
Eisenphosphatierungssysteme entwickelt: die Eisendiinnschichtphospha-
tierung (Schichtgewicht 0,1-0,4 g/m? und die Eisendickschichtphospha-
tierung (Schichtgewicht 0,4-1,0 g/m?). Der Einsatz richtet sich nach dem
Verwendungszweck. So werden Dinnschichtphosphatierungen bevorzugt
als Haftgrund fur Schichtsysteme bei Ublichen Korrosionsschutzanforde-
rungen eingesetzt, wahrend Dickschichtsysteme bei hohen Korrosions-
schutzanforderungen bevorzugt werden.



Salzsprihtest nach

DIN 50021SS

Das Eisendickschicht-
system zeigt nach einer
Salzsprithnebelpriifung
deutlich bessere
Korrosionsschutzzeiten.

Testblech Diinnschicht
nach 240 h

Testblech Dickschicht
nach 500 h

Salzsprihtest DIN 50021SS

Gitterschnittpriafung

Herausragende Werte

Das spricht fur die Eskaphor W-Reihe:

I Lange Badstandzeiten
-> reduzieren die Reinigungs- und Entsorgungskosten

I Die automatische Dosierung mittels pH-Wert-gesteuerter Dosierpumpe
-> erleichtert die Handhabung und sorgt fiir konstante Teilequalitat

I Deutliche Minimierung der Inkrustierungen an Warmetauschern,
Stecksieben, Rohrleitungen und Dlsen
-> erheblich geringere Ablagerungen in der gesamten Anlage,
reduzierte Reinigungszeiten

I Ausgezeichneter Haftgrund fur die anschliellende Beschichtung
I Sehr gute temporare Korrosionsschutzeigenschaften

I Kein aufwendiges Vorlosen wie bei Pulverprodukten, keine manuelle
Badnachscharfung

I Vielseitige Anwendung - auf Stahl, Eisen, Aluminium und verzinkten
Materialien im Spritz-, Tauch- und Dampfstrahl- oder Hochdruck-
reinigungsverfahren

I Zertifizierte Qualitat nach DIN ISO EN 9001 durch die DQS

QUALITATSMANAGEMENTSYSTEM

Vean\

Ihr Nutzen auf einen Blick:

DOS-zertitiziert nach

I Kostenreduktion DINEN 1509003 Reg.-Ni. 4748-01

I Einfaches Handling
I GleichmaRige, hohe Qualitat der Oberflachenbehandlung

I Hochstmaogliche Fertigungssicherheit

I Geringer Arbeitsaufwand
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Zur Erzielung einer guten Entfettungsleistung und Schichtausbildung sind
die Badtemperatur sowie die Behandlungszeit, Produktkonzentration und
der pH-Wert des Bades von grofR3er Bedeutung. Die ProzeRparameter wer-
den von unserer Anwendungstechnik im Labor in Vorversuchen ermittelt.
Dariber hinaus gilt es zu prufen, um welche Art der organischen Verschmut- Die vollautomatische

zung es sich handelt. Nicht alle sind mit einer Phosphatierung ablosbar. Dosierung gewahrleistet
eine konstant hohe

Die Ergédnzung des Eisenphosphatierbades kann entweder manuell oder Qualitat.
automatisch mittels pH-Wert-gesteuerter Dosierpumpe erfolgen. :

Die automatische Steuerung ist gerade fur flussige Systeme sehr empfeh-
lenswert, weil sie eine gleichbleibende Oberflachenqualitat der Werkstiicke
iber die gesamte Badstandzeit gewahrleistet. Denn wahrend eines
Phosphatierungsprozesses wird Saure verbraucht — der pH-Wert wandert
ohne Regulierung in den Neutralbereich ab.

Schichtgewicht in
Abhangigkeit von der )
Behandlungszeit ; gl

in g/m?

Lackunter-
wanderung
in mm

Durchschnittliche
Lackunterwanderung an
der Ritzspur Polyester-
pulverlack (Fassadenqualitat)
ca. 80 um auf Stahl



Wir betreuen Sie auch
nach dem Verkauf
unserer Produkte durch
unseren Aullendienst.

Fordern Sie uns!

Als Kunde der Haug Chemie kdnnen Sie auf unsere umfangreichen
Serviceleistungen zurlckgreifen.

I Behandlung von Musterteilen in unserem Technikum

I Auswahl der geeigneten Verfahren und Produkte

I Lieferung von Chemikalien fir die Behandlung der Werkstuckoberflachen

I Analyse von Badproben im hauseigenen Labor

I Lackhaftungs- und Korrosionsschutzprifung

I Badkontrolle vor Ort durch unseren Aul3endienst

I Lieferung des Instrumentariums zur Badprifung: Chemikalien,
Glasgerate, Hand-pH-Meter, Leitwertmel3gerate etc.

E Lieferung der automatischen pH-Wert-Steuerung einschlief3lich
dazugehdoriger Serviceleistung

I Mitwirkung bei der Planung von Vorbehandlungsanlagen

1 Ubernahme von Phosphatschlammen

Mit diesem umfassenden Service betreuen wir langjahrige Kunden

aus der metallverarbeitenden Industrie im {n- und Ausland.



Bewahrte Partnerschaft
— mit der lackverarbeitenden Industrie

Die Haug Chemie GmbH ist seit iiber 30 Jahren Partner der lackverarbei-
tenden Industrie im In- und Ausland. Mit einer umfassenden
Produktpalette bieten wir organische und anorganische Losungen fiir

alle Bereiche der Oberflachenbehandlung.

ESKA
ESKANOL
ESKAPON S

ESKAPON E

ESKAPHOR HD

ESKAPHOR K/N

ESKAPHOR W
ESKAPHOR AB/S

ESKAPHOR KO
ESKAPHOR H

ESKAGEN
ESKATEN
ESKASTRIP
DEWATOL

Lackverdiinner
Reinigungsverdiinner

Kaltentfetter auf
Losemittelbasis

Reinigungskonzentrate,
biologisch abbaubar

Hochdruck- und
Dampfstrahlreiniger

Alkalische Reiniger oder
Neutralreiniger

Eisenphosphatierungen

Aluminium-, Edelstahl-
und Stahlbeizen

Lackkoagulierungsmittel

Chromatierverfahren fiir
Aluminium

Korrosionsschutzmittel
Kaltentlackungsmittel
Heil- und Warmentlacker

Wasserverdrangungsmittel

Vertriebspartner in folgenden Landern:
Belgien, Osterreich, Polen, Rumanien, Schweiz,

Skandinavien, Slowenien, Tschechien, Ungarn

I.IHAUG@

Substanz. Partnerschaftlich. Erleben.

Haug Chemie GmbH

Breite Seite 1416
D-74889 Sinsheim
Telefon 072 61/401-0
Telefax 072 61/56 24

E-Mail: info@haugchemie.de
Internet: http://www.haugchemie.de




